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3.2．自由水面がある状態で測定
　模擬管路の長さは、満管状態の時と同じように設
定する。但し、管路勾配と限界勾配が同じになると、
水面に波動が発生するので注意が必要である。

　自由水面を持つ場合、管内の水位を測定して流水
断面積を算出し、連続の式により平均流速を求める。
水位の測定は、水面が安定している箇所でポイント
ゲージを使用して測定する。計算により求めた平均
流速を用いてマニング式より粗度係数を算出する。
流量は下流に設置した量水槽で測定する。
　自由水面を持つ場合は、水面形の測定をして、等
流水深であることの確認が必要である。自然界にお
いて等流は存在しないと言っても良いので、満管状
態での測定に比較すると、粗度係数測定の精度は、
若干低くなると考えられる。

4．成形後収縮性の測定試験
4.1．測定の目的
　本試験は、更生管材料が成形後に体積収縮を伴う
場合、軸方向および内径方向の収縮を検査し、マン
ホール管口の更生管端部の縮退、および、流下能力
の低下、既設管との密着性に対して影響を及ぼさな
い事を確認する事を目的とする。

4.2．試験材料
（１）更生材料
　原則として、耐荷能力としてJSWAS K-1の偏平
強度を有するφ250の材料とする。
（２）模擬管路
　模擬管路に使用する管種は、温度による寸法変化
が少なく、内面状態の良い鉄筋コンクリート管
（ヒューム管）とする。模擬管路は、この鉄筋コンク
リート管を軸方向に切断して、半割れコンクリート
管として使用する。模擬管路の長さは2.0mとする。
　鉄筋コンクリート管を切断すると、切断代の分、
管径が減少し円形でなくなるため、切断代を補填す
るようなスペーサーを用意して、これを挟み込む事
で円形に戻す。

4.3．試験方法
（１）半割れコンクリート管にライナーホースを引き

込み、拡径、加熱硬化、冷却の標準成形工程を
ほぼ終了させる。標準成型工程は、各工法の施
工マニュアル等に準拠する。模擬管路の両端に
は、同様の半割れコンクリート管（0.3m）など
の冶具を設置して、測定部となる更生材料が模
擬管路より大きくならないようにする（図－２）。

写真－３　ピエゾメーター、連結ホース

写真－４　マノメータ（水槽側面）

写真－５　量水槽、四角堰
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（２）冷却中、もしくは冷却完了後に半割れコンクリー
ト管などの両端の冶具を外し、既設管より外の
全長約2200mmの付近に、直円周方向に３箇所
マーキングする（図－３）。（注意：剥離する可
能性がある工法は、外層フィルムを剥がしてか
ら更生管自体にマーキングする。）

（３）冷却終了後、更生管を半割れコンクリート管か
ら取り外し、更生管を空調のかかる環境下（20
～25℃）に設置する。

（４）冷却終了後、30分以内に、鋼製JISメジャーで
マーキング間長さを３箇所測定する（L①、L

②、L③）。同様に、マーキングした箇所の更生
管外径を0.1mm以下精度のπゲージで２箇所測
定する。（D①、D②）。さらに、更生管の表面
温度を測定する（図－４、写真－６）。
　その後、規定時間毎にマーキングの長さ、更
生管外径、表面温度を測定する。測定の規定時
間は、工法毎に任意とする。

（５）測定したデータから、経過時間と収縮率の関係
をまとめ、各工法で設定した経過時間以降、収
縮が発生しない事を確認する。

 

図－２　管成形状況

図－３　定位置マーキング状況

図－４　測定状況

写真－６　πゲージによる管径測定
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4.4．収縮率の計算方法
（１）長さ方向の成形後収縮率（LR）

　　
 ・・・式－５

（２）径方向の成形後収縮率（DR）

　　

 ・・・式－６

4.5．測定値のまとめ方
　それぞれの値は、冷却後経過時間ごとの平均値、
時間と平均値の推移および表面温度を報告する。以
下にまとめ方の例（表－１、図－５）を示す。
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委　員　原田　孝知　EX･ダンビー協会・技術委員  
委　員　三浦　　仁　EX･ダンビー協会・技術委員
（順不同）

表－１　成形後の収縮試験測定集計表（例）

冷却後 Ｌ（管軸） Ｄ（管径） 表面温度

0時間 0.000% 0.000% 45.7℃

1時間 0.159% 0.100% 25.1℃

2時間 0.168% 0.100% 23.7℃

3時間 0.168% 0.120% 22.6℃

24時間 0.168% 0.100% 22.9℃

図－５　成形後の収縮試験データ推移（例）




